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KALIBRACNY CERTIFIKAT & KA 2283/2013

Meraci pristroj : Univerzélny dizkomer ULM 600
Vyrobca : ZEISS Jena

Vyrobné ¢&islo : 100506

Objednaiet : f/{%?éiié cesta 259/11, 960 03 Zvolen
Cislo objednavky

Détum kalibracie : 3.4.2013

Kalibraciu vykonal Dusan Cerovsky

Pocet listov KC : 3

Datum vydania Kalibroval Schvalil
veduci kalibraéného
laboratdria

o
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442013 Démvsky' __Jan Michalik

Tento kalibracny certifikat sa moze rozmnoZovat len cely a nezmeneny. RozmnoZovat’ jeho casti mozno len so sihlasom
kalibracného laboratoria, ktoré dokument vystavilo.
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Strana 2 ku kalibraénému certifikatu ¢. KA 2283/2013 zodna 4.4.2013

Postup kalibracie:

Kalibracia bola vykonana podl'a kalibraéného postupu KALIBRA s.r.o., & KP - 01

Ku kalibrécii chyb diZok bol pouzity etalon - sada koncovych mierok (25 - 100) mm, kalibrované
Slovenskym metrologickym ustavom v Bratislave, dokladované kalibracnym certifikdtom

. 554/210/111/11.

Meranie koncovych mierok bolo vykonané v strede meracich ploch koncovej mierky s pouzitim
meracich nastavcov s gul'ovou plochou R =25 mm.

Po&et merani v kazdom meranom mieste n =10

Podmienky merania:

meranie bolo vykonané v kalibraénom laboratériu objednavatel'a po vyrovnani teploty meracieho
systému pristroja a koncovych mierok. Teplota bola plynule merana dotykovym telieskovym
teplomerom s neistotou merania u, = u, = 0,1°C na meracom systéme pristroja a koncovych
mierkach. ’

Identifikaéné &islo teplomera: 20 /44
Teplotny koeficient dizkovej rozt'aznosti odmeriavacieho systému ( meracieho pravitka ) podl'a

tidajov vyrobcu je ag = 10,8 . 10°. K
Priemern4 teplota pri kalibracii
- teplota meraného pravitka pristroja tg = 22,80 °C
- teplotny spad < 0,30 °C/h
- teplota koncovych mierok (etalonu) tg = 22,65 °C
- teplotny spad < 0,30 °C/h
Skuto&né podmienky pri kalibrécii : os # O ts # t

Vysledky merania:
Konven¢ne skutoéné hodnoty dlzok meracieho systému st redukované ku vztaznej teplote 20 °C.
Vysetrené chyby meranych dlZok st uvedené v tabulke a grafickom zobrazeni na strane 3

Neistota merania :
Neistota merania pri vySetreni chyb meranych dizok

U= 01 pm + 30 .10°.L L - je dizka udana v metroch.
Roz&irena neistota merania je vyjadrend ako Standardné neistota merania vynasobena koeficientom
pokrytia k = 2, ktord pri normélnom rozdeleni zodpovedé konfiden¢nej pravdepodobnosti
priblizne 95%.
Standardna neistota bola stanovena v stlade s EA 4/02.
Namerané hodnoty merania st v hraniciach 3pecifikacie pristroja podl'a idajov v technickych
datach pristroja.
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Strana 3 ku kalibraénému certifikatu ¢. KA 2283/2013 zodna 4.4.2013

Merané dlzky Chyby meranych dlzok
(mm) (um)
0 0,00
25 -0,04
50 -0,13
75 -0,04
100 0,06

Specifikacia vyrobcu:
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