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kalibraéné laboratérium, akreditované Ceskym instititom pre akreditaciu, o.p.s.

tel./fax: +421 45 5459088 mob.: +421 908 912878
www.kalibra.sk e-mail: kalibra@kalibra.sk

KALIBRACNY CERTIFIKAT & KA 2284/2013

Meraci pristroj : Vyskomer ABBE 250
Vyrobca : FEINMESS Jena
Vyrobné ¢islo : 31051
Evide¢né Cislo
R _ 708, a.s.
iV ' Mbtovska cesta 259/11, 960 03 Zvolen
Cislo objednavky
Déatum kalibracie : 3.4.2013
Kalibraciu vykonal Dusan Cerovsky
Pocet listov KC : 3
! Datum vydania Kalibroval Schvalil
vediici kalibra¢ného
laboratdria
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4.4.2013 Dusan Cerovsky //.Tén Michalik

Tento kalibracny certifikdt sa moze rozmnozovat len cely a nezmeneny. RozmnoZovat jeho casti mozno len so suhlasom
kalibracného laboratdria, ktoré dokument vystavilo.

FO 05/01




Strana 2 ku kalibraénému certifikatu ¢. KA 2284/2013 zo dna 4.4.2013

Postup kalibracie:

Kalibracia bola vykonana podl'a kalibra¢ného postupu KALIBRA s.r.0., €. KP - 01

Ku kalibracii chyb dizok bol pouzity etalén - sada koncovych mierok (25 - 100) mm, kalibrované
Slovenskym metrologickym tstavom v Bratislave, dokladované kalibra¢nym certifikdtom

¢. 554/210/111/11.

Meranie koncovych mierok bolo vykonané v strede meracich ploch koncovej mierky s pouzitim
meracich nastavcov s gul'ovou plochou R =25 mm.

Pocet merani v kazdom meranom mieste n = 10

Podmienky merania:

meranie bolo vykonané v kalibra¢nom laboratoriu objednévatel’a po vyrovnani teploty meracieho
systému pristroja a koncovych mierok. Teplota bola plynule merana dotykovym telieskovym
teplomerom s neistotou merania u, = u, = 0,1°C na meracom systéme pristroja a koncovych
mierkach.

Identifikaéné &islo teplomera: 20/ 44
Teplotny koeficient dizkovej roztaznosti odmeriavacieho systému ( meracieho pravitka ) podla

udajov vyrobcu je os = 10,8 . 10%. K
Priemerna teplota pri kalibrécii
- teplota meraného pravitka pristroja tg = 23,00 °C
- teplotny spad < 0,30 °C/h
- teplota koncovych mierok (etalonu) tg = 23,20 °C
- teplotny spad < 0,30 °C/h
Skuto&né podmienky pri kalibrécii : os # O ts # t

Vysledky merania:
Konvenéne skutoéné hodnoty dlzok meracieho systému su redukované ku vzt'aznej teplote 20 °C.
Vysetrené chyby meranych dlZok sii uvedené v tabul’ke a grafickom zobrazeni na strane 3.

Neistota merania : ’
Neistota merania pri vySetreni chyb meranych dlzok

U= 01 pm + 1,0 .10°.L L - jedizkaudand v metroch.
Rozsiren4 neistota merania je vyjadrené ako $tandardna neistota merania vyndsobené koeficientom
pokrytia k = 2, ktora pri normalnom rozdeleni zodpoveda konfidenénej pravdepodobnosti
priblizne 95%.
Standardna neistota bola stanovena v stlade s EA 4/02.
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Strana 3 ku kalibraénému certifikatu ¢. KA 2284/2013 zo dna ‘ 4.4.2013

Merané dlzky Chyby meranych dlzok
(mm) (1um)
0 0,00
25 0,15
50 0,01
75 0,01
100 -0,17

Specifikacia vyrobcu:
U1 = (0.3 + L/300) um Lv mm
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